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Echipamente de sudare pe masura
nevoilor de astazi

Va multumim pentru achizitionarea produsului nostru!

©

Ati facut o alegere inspirata. Procesele de
sudare si tdiere cu plasma se desfasoara in
conditii dificile, supunand echipamentul de
sudare nu o data unor teste extreme de
rezistenta. Numai echipamentele de inalta
calitate pot asigura fiabilitatea si
performanta corespunzatoare la
desfasurarea proceselor de mai sus. lar
produsele SPARTUS® sunt exact asa: mai
presus de toate fiabile si durabile, dar si
versatile. Ascultam cu atentie nevoile
clientilor, de aceea, in oferta noastra se
regdseste un sortiment atat de bogat. Dar
un produs bun nu este totul; la fel de
importanta este si asistenta/ingrijirea
service-ului. Si aici va putem asigura ca,
datorita faptului ca ati ales produsele
SPAR- TUS®, nu trebuie sa va faceti griji cu
privire la eventuald asistenta/ingrijire
service. Serviciul nostru calificat va sta
mereu la dispozitie. inca o data va
multumim pentru increderea acordata si va
invitam sa va familiarizati cu oferta noastra
pe pagina www.spartus.pl sau direct la
distribuitorul local de produse SPARTUS®.

I*hipamente de sudare
potrivite pentru nevoile de azi

Va multumim pentru
achizitionarea produsului nostru!

Ati facut o alegere corecta. Procesele de
sudare cu plasma si de sudare se
desfasoara in conditii dificile, expunand
echipamentul de sudare unor teste extreme
de rezistenta. Numai echipamentele de
fnalta calitate pot asigura fiabilitatea si
performanta necesare in timpul realizarii
proceselor mentionate mai sus. Produsele
SPARTUS® se caracterizeaza tocmai prin
astfel de caracteristici: sunt in primul rand
fiabile si durabile, dar sunt si versatile.
Ascultam cu atentie nevoile clientilor. De
aceea, oferta noastra acopera un sortiment
atat de variat de produse. Va multumim
foarte mult pentru increderea acordata
companiei noastre. Va invitam sa va
familiarizati cu produsele ramase si cu
oferta la www.spartus. info sau direct la un
distribuitor local de produse SPARTUS®.

INFORMATII TEHNICE

801 060 101

DESCHISA in zilele lucritoare 8.00 - 16.00

optiune disponibila doar pe teritoriul
Poloniei option available only in Poland

e info@spartus.pl
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1. UTILIZARE iN SIGURANTA - PERICOLE ASOCIATE CU
SUDURA CU ARC SI TAIEREA CU PLASMA

Sudarea cu arc si taierea cu plasma sunt procese
care pot prezenta pericole pentru operator si
pentru persoanele aflate in apropierea acestuia.
Operatorul si imprejurimile sale imediate sunt
expuse, printre altele, riscului de incendiu,
explozie, soc electric, ar- dere, precum si riscului
de a fi ranit de partile mobile ale dispozitivului.

Odata asigurate masurile de siguranta
corespunzatoare, sudarea electrica si taierea cu
plasma sunt procese relativ sigure. Din acest
motiv, este esential sa respectati strict principiile
OSH valabile in timpul operatiunilor de sudare.

Informatiile furnizate mai jos nu il ex-
cuseaza pe operator de obligatia de a
respecta regulile OSH obligatorii in
unitatea/locul sau de munca.

1.1 REGULI GENERALE DE SIGURANTA

Operatorii de sudare si persoanele care lucreaza
in apropierea procesului de sudare trebuie sa fie
informate despre urmatoarele pericole asoci- ate
cu sudarea cu arc. Ele trebuie sa fie informate cu
privire la masurile de protectie prevazute in
standardele si reglementarile internationale si
nationale relevante.

1.1.1 Starea echipamentului

si intretinerea
* Verificati starea tehnica a dispozitivului si a
accesoriilor Tnainte de a incepe sa sudati/taiati
cu plasma. Este interzis sa utilizati equi-
pamentul care nu este functional.

e Echipamentul avariat sau defect trebuie
reparat imediat sau scos din functiune.

1.1.2 Utilizarea si transportul

* Aplicati masuri de protectie adecvate in
spatiul din jurul zonei in care se preconizeaza
efectuarea operatiunilor de sudare.

e Toate echipamentele trebuie amplasate
astfel incat sa nu prezinte pericol pe culoare,
pe scari sau scarite, etc.

* Obiectele care cad pot provoca vatamari sau pot fi fatale.
Protejati dispozitivul inainte de o cadere accidentala.

« Echipamentul de sudare poate fi greu (de ex. sarma
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alimentator prevazut cu tambur si ham). Se
va avea grija in timpul manipularii manuale.

* Pentru manipularea elementelor grele, utilizati
trolii/ camioane/ echipamente de transport
proiectate special in acest scop. Asigurati-va ca
greutatea echipamentului care urmeaza sa fie
manipulat nu depaseste capacitatea maxima admisa
de ridicare a troliului/camionului/echipamentului de
transport utilizat.

« Este interzis ca persoanele neautorizate, in
special copiii, sa se afle in apropierea
dispozitivului in timpul utilizarii acestuia.

« Dispozitivul nu este adecvat pentru dezghetarea tevilor.
* Este interzisa utilizarea dispozitivului
care nu corespunde scopului sau.

1.1.3 Instruire

* Numai personalul instruit profesional si
calificat poate instala, utiliza, intretine si
repara dispozitivul.

* Pentru operatori si supervizorii acestora, instruirea

este esentiald in: utilizarea in siguranta a
echipamentului; procese; procedurile in caz de urgenta.

1.2 SOCUL ELECTRIC POATE UCIDE
i j ‘\’?.

+ Inainte de a incepe sudarea si in timpul pro-
cesului de sudare, operatorul trebuie sa se
izoleze fata de sol si de me- diu folosind
imbracaminte de protectie uscata si
nedeteriorata. Este interzis sa se lucreze pe sol
umed.

« Este interzis sa atingeti prizele SK ( ,,+" si/
sau ,-") cand dispozitivul este in functiune
(con- conectat la o sursa de alimentare).

 Este interzis sa atingeti componentele
electrice sub ten- siune ale dispozitivului.



RO

MANUALUL UTILIZATORULUI

* Alimentarea electrica nu trebuie conectata
niciodata Tnainte ca accesoriile prizelor/conectorilor
SK sa fie instalate corect in dispozitiv.

« Utilizati manusi de sudura uscate si nedeteriorate
si iImbracaminte de protectie, pentru a asigura
izolarea corespunzatoare a corpului. Este interzis sa
atingeti cu méana goala orice element care face
parte dintr-un circuit electric.

¢ Operatorul trebuie sa se asigure intotdeauna
ca exista o conexiune electrica buna a
conductorului de intoarcere la elementul care
urmeaza sa fie sudat. Conexiunea trebuie
amplasata cat mai aproape de zona de sudura.

* Mentineti méanerul electrodului, pistolul de
sudura, clema de masa a sasiului, cablurile de
sudura si aparatul de sudura in stare tehnica
corespunzatoare, care sa asigure o functionare
sigura. Izolatia cablului deteriorata trebuie
fnlocuita cu o izolatie noua.

* Nu scufundati niciodata un electrod in
apa pentru a-l raci.

» Cand lucrati deasupra nivelului podelei (la
fnaltime), folositi o ham de siguranta pentru
a va proteja impotriva caderii, in cazul unui
eventual soc electric.

* Acordati o atentie deosebita atunci cand
utilizati dispozitivul Tn incaperi mici sau in
incaperi cu niveluri ridicate de umiditate.

1.3 RADIATIA ARCULUI DE SUDURA POATE FI
PERICULOASA

Arcul genereaza:

* radiatie ultravioleta (poate afecta pielea
si ochii);

* lumina vizibila (poate orbi si afecta vederea);

* radiatie infrarosie (termica) (poate
afecta pielea si ochii).

O astfel de radiatie poate fi directa sau
reflectata de suprafete precum metalele
lucioase si obiecte de culoare deschisa.

1.3.1 Protectia ochilor si a fetei

« Utilizati casca/ ecran de sudor cu un filtru
adecvat pentru a va proteja fata si ochii impotriva
scanteilor si radiatiei arcului de sudura.

» Ecranul/casca trebuie sa asigure protectia
ochilor si a fetei Impotriva ranilor care pot
rezulta din stropii de sudura.

» Casca/ecranul de sudura trebuie sa fie realizate
in conformitate cu standardele aplicabile.

1.3.2 Protectia corpului

» Corpul trebuie protejat cu imbracaminte
potrivita, in conformitate cu standardele
aplicabile.

« Utilizati imbracaminte de protectie adecvata,

fabricata din material durabil si rezistent la foc,
pentru a asigura protectia corespunzatoare a pielii.

* Utilizarea protectiei gatului poate fi
necesara impotriva radiatiei reflectate.

1.3.3 Protectia persoanelor din apropiere
a unui arc
* Protejati restul personalului prezent in zona
lucrérilor de sudare Impotriva efectelor negative
ale radiatiei arcului si ale stropilor de sudura.
Informati-i despre pericolul rezultat din expunerea
la arcul de sudura. in apropierea unui arc, trebuie
folosite perdele sau ecrane nerreflectorizante
pentru a izola persoanele de radiatia arcului. O
avertizare, de exemplu un simbol pentru protectia
ochilor, trebuie sa indice pericolul radiatiei optice
a arcului. Asistentii sudorului trebuie sa poarte, de
asemenea, imbracaminte de protectie adecvata.

1.4 VAPORI SI GAZE
POT FI PERICULOSI

)
Y.
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Sudarea cu arc si procesele conexe produc fum
de sudare care poate polua atmosfera din jurul
locului de munca. Fumul de sudare este un
amestec variabil de gaze aflate in aer si
particule fine care, daca sunt inhalate sau
inghitite, constituie un pericol pentru sanatate.

Gradul de risc depinde de:
» compozitia fumului;

» concentratia fumului;

e durata expunetrii.

Este necesara o abordare sistematica pentru
evaluarea expunerii, tinand cont de
circumstantele specifice ale operatorului si
ale lucratorului auxiliar care poate fi expus.

Fumul de sudare poate fi controlat printr-o
gama larga de masuri, de ex. modificari ale
procesului, controale tehnice, metode de lucru,
protectie personala si masuri administrative.

Mai intai este necesar sa se ia in considerare daca
expunerea poate fi prevenita prin eliminarea
completd a generérii fumului de sudare. in cazul
in care acest lucru nu se poate face, trebuie
investigate masurile de reducere a cantitatii de
fum de sudare generate, dupa care trebuie luata
in considerare controlarea fumului de sudare la
sursa. Utilizarea echipamentului respirator nu
trebuie avuta in vedere pana cand toate celelalte
posibilitati au fost eliminate. in mod normal,
echipamentul de protectie respiratorie trebuie
utilizat doar ca masura temporara. Cu toate
acestea, nu poate exista o situatie in care, pe
langa ventilatie, este necesara utilizarea
protectiei personale.

1.4.1 VAPORI SI GAZE.
PRECAUTII SUPLIMENTARE

* Operatiunile de sudare pot implica generarea
de vapori si gaze periculoase pentru sanatate.
Inhalarea vaporilor trebuie evitata. Tineti capul
la distanta de vapori in timpul operatiunilor de
sudare. Asigurati o ventilatie corespunzatoare
si/sau o aspiratie mecanica pentru sudare,
pentru a mentine vaporii si gazele departe de
zona de respiratie.

* Atunci cand sudarea se efectueaza intr-un spatiu
inchis, operatorii ar trebui sa fie autorizati sa sudeze
numai atunci cand alte persoane, care au fost
instruite si care sunt capabile sa reactioneze

in caz de urgenta, se afla in imediata

vecinatate.
« in spatii inchise sau, in anumite circumstante, in
timpul operatiunilor in aer liber, poate fi necesar sa se
utilizeze echipament individual pentru protectia cailor
respiratorii ale sudorului, de ex. un aparat respirator.
Sunt necesare, de asemenea, masuri suplimentare de
sigurantd atunci cand se sudeaza otel galvanizat.

* Operatiunile de sudare nu trebuie efectuate
n vecinatatea hidrocarburilor clorurate
generate in timpul degresarii, curatarii sau
pulverizarii. Caldura si radiatia generate de arc
pot intra in reactie cu vaporii solventilor, ceea
ce poate duce la formarea de fosgen - un gaz
extrem de toxic.

* Gazul de protectie utilizat in timpul sudarii cu arc
poate evacua aerul dintr-o incapere. Acest lucru
poate duce la un pericol pentru sanatate sau chiar la
deces. O ventilatie corespunzatoare, mai ales in
spatii inchise, trebuie asigurata intotdeauna, pentru
a se garanta cantitatea adecvata de aer,
indispensabila pentru respiratie in siguranta.

1.5 ZGOMOTUL POATE FI DAUNATOR

in mediul de sudare, pot exista niveluri ddunatoare
de zgomot. Expunerea continua la un nivel ridicat de
zgomot la urechea neprotejata este vatamatoare.
Nivelurile de zgomot trebuie reduse la cel mai-

cel mai scazut nivel practicabil.

Nivelurile ridicate pot fi tolerate pentru perioade
foarte scurte prin purtarea unei protectii auditive
adecvate, in conformitate cu reglementarile
nationale sau locale. In caz de indoial3, trebuie
efectuate verificari de catre un expert pentru a
stabili nivelurile de zgomot intr-un anumit mediu
si, daca acestea depasesc limita prescrisa, se
poate aplica una dintre urmatoarele alternative:

a) izolarea sursei de zgomot pe cat posibil,
de ex. prin montarea de atenuatoare de
zgomot sau incinte fonoizolante,

b) izolarea operatorului fata de zgomot
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sursa,
c) intretinere eficienta a dispozitivelor de
protectie a auzului,
d) indicarea drept , zone de protectie a
auzului” acolo unde este aplicabil,
e) restrictionarea accesului in aceste ,zone de
protectie a auzului” persoanelor autorizate,
f) protejati auzul cu masuri adecvate de
protectie personala, de ex. dopuri de urechi
sau protectoare pentru auz.

1.6 PERICOL DE INCENDIU SAU EXPLOZIE

sudura cu arc electric si procese inrudite pot
provoca incendii si explozii. Trebuie luate masuri
de precautie pentru a preveni aceste pericole.

1.6.1 Pericol de incendiu

N

o

« inainte de a efectua operatiuni de sudura,
asigurati-va ca elementele care intra in contact
cu pericolul de incendiu au fost indepartate din
zona in care vor avea loc operatiunile de
sudura. Daca este imposibil, protejati toate
elementele inflamabile impotriva impactului
scanteilor. Amintiti-va ca scanteile si metalul
fncins pot patrunde prin fisuri si taieturi mici in
zona adiacenta.

* Evitati sudarea in apropierea conductelor
hidraulice.

* Arcul de sudura arunca scantei si stropi.
Sudorii trebuie sa poarte imbracaminte de
protectie curate si uscate (evitati murdarirea
cu ulei in special) cum ar fi manusi de sudura,
sort de sudor, pantaloni de sudor, cizme de
sudor, caputa/sapca de protectie etc.

» Cand operatiunile de sudura nu sunt efectuate,
asigurati-va ca nicio parte a electrodei nu intra in
contact cu piesa de prelucrat sau cu impamantarea
de protectie. Contactul accidental poate duce la
suprafncalzire si poate crea un pericol de incendiu.

» Extinctorul de incendiu trebuie sa fie pregatit pentru
utilizare si sa se afle intr-un loc usor accesibil.

« Imprejurimile muncii ar trebui s3 fie

5

observat pentru o perioada adecvata
dupa incetarea sa.
* ,Punktele fierbinti” si zonele in imediata
vecinatate ar trebui sa fie observate pana
cand temperatura acestora revine la normal.

1.6.2 Pericol de explozie

Este interzis sa incalziti, sa taiati sau sa
sudurati rezervoare, butoaie sau recipiente
care au continut materiale toxice sau
inflamabile. Exista pericol de explozie, chiar
daca recipientele au fost golite si curatate.

1.6.3 Utilizarea cilindrilor cu gaz de protectie

in cazul utilizarii gazelor comprimate la locul de
munca, aplicati masuri speciale de siguranta
pentru a preveni situatii periculoase.

« Folositi cilindri de gaze cu gaz de protectie
adecvat, prevazut pentru un proces anume.
Echipamentele suplimentare (regulator de
presiune, furtune, conectori) trebuie sa fie in
stare tehnica buna. Un cilindru de gaz si
accesoriile sale trebuie sa aiba avize si aprobari
valabile pentru utilizare.

* Cilindrii cu gaze trebuie sa fie pastrati
intotdeauna in pozitie verticala, atasati la un
suport sau la o baza permanenta.

* Cilindrii cu gaze trebuie sa fie amplasati
departe de zonele unde ar putea fi expusi
riscului de rasturnare sau daune fizice.

 Asigurati-va ca cilindrii de gaz sunt la o distanta
sigura de locurile in care vor fi efectuate suduri
electrice sau operatiuni de taiere, departe de alte
surse de caldura, scantei sau flacari.

e Se vor lua masuri pentru a preveni ca
cilindrii de gaz din apropierea piesei de lucru
sa devina parte din circuitul de sudura.

* Nu permiteti niciodata ca electroda, suportul
de electrozi sau orice alta parte electrica activa
sa intre in contact cu cilindrul de gaz.

* Tineti fata si capul departe de
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mufa de valves cylinder cand valve este 1.7.4 Elemente in miscare pot fi periculoase
deschis.
» Aparatul de protectie a valvei speciale trebuie —

sa fie intotdeauna instalat in timpul transportului @,
cilindrului sau cand cilindrul nu este utilizat. %

~
1.7 ALTE PERICOLURI

Echiparea cu arc de sudura si procesele aferente
care implica alte pericole necunoscute anterior.

Toate elementele de protectie si carcasa
dispozitivului trebuie sa fie in loc si in stare tehnica
: buna. Pastrati mainile, parul, hainele si uneltele
1.7.1 Arsuri departe de rotile din angrenaj, ventilatoare si alte
parti in miscare in timpul utilizarii lor.

Nu aduceti méinile aproape de motoarele ventilatorului.
Este interzis sa opriti un ventilator apasand axa sa.
1.7.5 HF - aprinderea cu frecventa inalta poate

produce interferente

* Niciodata sa nu atingeti parti fierbinti cu mainile goale.

« Inainte de manipularea unui element, HE
asteptati pana se raceste. —
P = . . S —
* Folositi unelte adecvate pentru a agata si manipula ' sl —
[ ]
[ ] [ °

elementele fierbinti si purtati manusi si rascoale
speciale de sudura ce protejeaza impotriva arsurilor.

1.7.2 Arc plasmic este periculos

A %/if Pe masura ce sudura prin metoda TIG sau tdierea cu
-

plasma implica aprindere de inalta frecventa, poate

afecta telefoanele mobile, echipamentele radio,

Arc plasmic foarte concentrat prezinta un echipamentele TV sau calculatoare insuficient

pericol pentru sanatate si viata. Este interzis pmteja.te $i roboti .indUStria”’ ceea c?.poate duce la
A X v N R dezactivarea totala a acestor dispozitive.

sa Indreptati arcul de plasma catre oameni.

1.7.3 Sarma de sudura poate provoca rani
1.8 ALTE INFORMATII
Cand efectuati lucrari de sudura, trebuie sa
aplicati in mod egal cerintele de sanatate si
(i3 securitate continute n actele normative

‘ curente, aplicabile In tara dumneavoastra.

Apasarea accidentala a butonului de pe torta
de sudura poate determina avansarea
sarmei de sudura intr-un mod necontrolat.
Varful sarmei de sudura poate fi ascutit.

Niciodata sa nu orientati varful arzatorului de la torta de
sudura catre fata dumneavoastra, ochii sau alte persoane.
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AVERTIZARE!
/ Tensiunea maxima de 15kV. Apasarea accidentala a microschimbului poate
provoca aprindere accidentala a arcului. Nu va apropiati cu mana goala de
. electrod atunci cand dispozitivul este conectat la o sursa de alimentare.

1.9 SIMBOLURI UTILIZATE IN INSTRUCTIUNI

I I Folosim acest simbol pentru a atrage atentia asupra informatiilor importante.
o o

2. CAMPURI ELECTROMAGNETICE (EMF)

Curentul electric care trece prin orice conductor creeaza campuri electrice si magnetice
localizate (EMF). Toti sudorii ar trebui sa foloseasca urmatoarele proceduri pentru a
minimiza riscul asociat expunerii la EMF din circuitul de sudura:

* Aduceti cablurile de sudura unul langa altul — securizati-le cu banda adeziva cand este posibil.

* Asezati trunchiul si capul cat mai departe de circuitul de sudura.

¢ Nu invarliti cablurile de sudura in jurul corpului.

* Nu va gazduiti corpul intre cablurile de sudura. Pastrati ambele cabluri de sudura pe
aceeasi parte a corpului.

» Conectati cablul de returnare la piesa de lucru cat mai aproape de zona sudata.

« Grisarea sau sprijinirea pe sursa de alimentare in timpul lucrului este interzisa.

* Nu sudati in timp ce purtati sursa de alimentare sau alimentatorul de sarma.

I AVERTISMENT!

Campul electromagnetic (EMF) generat in timpul sudurii (si a proceselor inrudite) poate interfera cu

P functionarea dispozitivelor medicale implantate, de exemplu stimulatele cardiace. Persoanele cu
dispozitive medicale implantate, cum ar fi stimulatingii cardiaci, sunt obligate sa consulte un medic
inainte de a incepe sudarea/facerea taieturii cu plasma si sa manifeste precautie speciala in timpul
lucrului. Este interzis ca astfel de persoane sa fie prezente in apropierea locului in care au loc
procesele de sudura/plasma fara consultarea prealabila a unui medic.

3. COMPATIBILITATE ELECTROMAGNETICA (EMC)
I AVERTISMENT!

Acest echipament de Clasa A nu este destinat utilizarii in locuinte unde energia electrica este furnizata de
sistemul public de alimentare cu tensiune redusa. Pot aparea dificultati potentiale in asigurarea
compatibilitatii electromagnetice in acele locatii, din cauza tulburarilor conduse, precum si radiate,

perturbari de frecventa radio.

3.1 INFORMATII GENERALE

Utilizatorul este responsabil pentru instalarea si utilizarea aparatului de sudura cu arc, conform
instructiunilor producatorului. Daca se detecteaza tulburari electromagnetice, raspunderea
revena utilizatorului aparatului de sudura cu arc pentru rezolvarea situatiei cu asistenta tehnica
a producatorului. In unele cazuri, aceasta actiune corectiva poate fi la fel de simpla ca punerea
la pamant a circuitului de sudura. in alte cazuri, ar putea implica construirea unui screen
electromagnet pentru a incorpora sursa de alimentare pentru sudura si lucrarea completa cu
filtrele de intrare asociate. in toate cazurile, tulburarile electromagnetice trebuie reduse pana
cand nu mai sunt inconfortabile.
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| Procesele de sudare si taiere cu plasma pot emite interferente suplimentare. Raspunderea
pentru interferentele cauzate de sudare si taiere cu plasma revine utilizatorului.

3.2 EVALUAREA ZONEI

inainte de a instala echipamentul de sudura cu arc, utilizatorul va face o evaluare a interferentelor
electromagnetice potentiale din zona inconjuratoare. Urmatoarele vor fi luate in considerare:

a) alte cabluri de alimentare, cabluri de control, cabluri de semnalizare si telefonice,
deasupra, sub si adiacente echipamentului de sudura cu arc,

b) emitatoare si receptoare radio si televiziune,

c) calculatoare si alt echipament de control,

d) echipamente critice pentru siguranta, de exemplu delimitarea echipamentelor industriale,

e) sanatatea persoanelor din jur, de exemplu utilizarea de pace-makers si aparate auditive,

f) echipament folosit pentru calibrare sau masurare,

g) imunitatea altor echipamente din mediu. Utilizatorul va asigura ca alte echipamente
utilizate in mediu sunt compatibile. Aceasta poate necesita masuri suplimentare de
protectie.

h) ora din zi la care vor avea loc suduri sau alte activitati.

Dimensiunea zonei inconjuratoare ce trebuie luata in considerare va depinde de structura
cladirii si de alte activitati in desfasurare. Zona inconjuratoare poate sa depaseasca
hotarele sediului.

3.3 METODE DE REDUCERE A EMISIILOR

Metodele de reducere a interferentelor electromagnetice sunt prezentate detaliat in
standardul EN 60974-9 - ,Echipament de sudura cu arc - Partea 9: Instalare si utilizare”.

4. CONFORMITATEA CU STANDARDELE

SPARTUS® XPro ARC 200P este in conformitate cu legislatia de armonizare a Uniunii relevanta:

LVD 2014/35/UE Directiva de Joasa Tensiune
EMC 2014/30/UE Directiva de Compatibilitate electromagnetica

standarde armonizate:

EN 60974'1 Echipament de sudura cu arc - Partea 1: Surse de alimentare pentru sudura

EN 60974-10 Echipament de sudura cu arc - Partea 10: Compatibilitate electromagnetica
Cerinte

4.1 MARCAREA CE

Marcarea CE este plasata pe placuta cu nume a dispozitivului si/sau pe panoul frontal al dispozitivului.

Ce

Placa de calificare si numarul de serie sunt locate pe carcasa dispozitivului.

4.2 PLACA DE CALIBRARE
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5. DESCRIERE GENERALA
SPARTUS® XPro ARC 200P

SPARTUS® XPro ARC 200P este un aparat de sudura cu invertor compact si portabil, alimentat de o
alimentare monofazata de 230 V, proiectat pentru sudare folosind procesele MMA,
MMA PULSE, TIG Lift DC si TIG Lift PULSE. Curentul maxim de sudare este de 200 A.

Aparatul este echipat cu functii de sustinere a sudarii, cum ar fi HOT START, ARC FORCE, VRD si
controlul pulsului de curent, asigurand o arc stabil, aprindere usoara a arcului si imbunatatirea cali-

tatii. Tensiunea mare in gol permite declansarea sigura a arcului.

Datorita dimensiunilor compacte si greutatii reduse, aparatul de sudura este usor de transportat si
potrivit atat pentru utilizare in atelier, cat si pentru aplicatii in teren. Masina este livrata intr-o
carcasa de transport practica, care faciliteaza depozitarea sigura si transportul comod.

5.1 SCOPUL UTILIZARII

SPARTUS® XPro ARC 200P este proiectat pentru:
* Sudare cu arc manual cu electrod metalic (MMA),

« Sudare cu arc manual cu electrod metalic (MMA) cu VRD,

» Sudare Tungsten Inert Gas (TIG).

6. SPECIFICATII TEHNICE

6.1 FUNCTIONARE, DEPOZITARE S| TRANSPORT

Conditii in timpul functionarii, depozitarii si transportului

Intervalul temperaturii aerului -10°C pana la +40°C
ambiant Tn timpul functionarii
Umiditatea relativa a aerului pana la 50% la +40°C

pana la 90% la +20°C

Aerul ambiant lipsit de cantitati anormale de praf, acizi,
substante corozive etc., altele decat
cele generate de procesul de sudare

Baza sursei de alimentare pentru sudare inclinata cu cel mult 10°

Intervalul temperaturii aerului ambiant -25°C pana la +55°C
in timpul depozitarii si transportului

Altitudinea fata de nivelul marii =1000 m

Ciclu de functionare (def.)

0 Ciclul de functionare este timpul in care puteti suda sau tdia la o0 anumita sarcina fara a cauza
supraincarcare. Este exprimat in procente pentru perioada unui ciclu complet care este egala cu 10
minute. De exemplu: un ciclu de functionare de 60% inseamna ca timp de 6 minute dispozitivul poate
functiona la sarcina data, dupa care este necesara o pauza de 4 minute (functionare fara sarcina).

Protectie impotriva supraincalzirii (def.)
Sistemul de protectie la supraincalzire se va activa atunci cand aparatul de sudura se supraincalzeste

(posibilitatea de sudare este oprit4, iar indicatorul anormal de pe panoul frontal se aprinde). intr-o astfel de
situatie, nu ar trebui sa opriti imediat aparatul. Asteptati ceva timp pana cand ventilatorul raceste aparatul.
Timpul pentru revenirea la starea dinaintea supraincalzirii poate dura pana la aproximativ 15 minute.
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inchise si acoperite si este potrivit pentru utilizare Tn exterior. Totusi, nu este proiectat sa

o Dispozitivul are un grad de protectie IP21S. Acesta inseamna ca poate fi utilizat in spatii
functioneze afara in timpul precipitatiilor daca nu este acoperit.

6.2 PARAMETRII TEHNICI Al DISPOZITIVULUI

XPro ARC 200P

Intrare 1~ 230V % 10% 50/ 60 Hz
Curent de suduri [A] 10 - 200
Ciclu de lucru MMA [%] 60
Tensiune de lucru la iesire [V] 78

Puls v

Curent de bazi [A] 70 - 200
Frecventa pulsului [Hz] 0.5-10
SUDURA TIGLIft DC v
SUDURA VRD v
ALTE

START CALD v
FORTA ARC v
Consum curent [A] 47

Factorul de putere (cose) 0.67
Eficienta n [%] 81.7
Clasa de izolatie H

Clasa de protectie IP21S
Greutate [kg] 5.8
Dimensiuni [mm] 380 x 150 x 250

7. INSTALARE SI UTILIZARE
I AVERTIZARE!

Seria SPARTUS® XPro este destinata aplicatiilor profesionale si industriale. Instalarea si

° utilizarea dispozitivului poate fi efectuata doar de profesionisti corespunzator formati.

Este interzis sa se efectueze lucrari de prelucrare a metalelor (de exemplu slefuire, gaurire etc.) in
apropierea dispozitivului de sudura, in special in apropierea admisiilor de aer. Scanteile si rumegusul de
metal pot patrunde in interiorul dispozitivului, ceea ce poate provoca defectarea sau avarierea sudorului.

relevanta, formarea a avut loc si / sau a dobandit
experienta pentru a percepe riscul si a evita pericolele in timpul utilizarii produsului (IEC 60204-1).

o Persoana calificata (def.). O persoana care a dobandit educatia tehnica

7.1 RACIRE CORESPUNZATOARE

Pozitionarea unitatii pe o suprafata uscata si plana. Evitati inclinari prea mari si suprafete
alunecoase. Verificati regulat ca gurile de ventilatie (intrare, iesire) sa nu fie acoperite. Distanta
minima dintre gurile de ventilatie ale echipamentului si pereti ar trebui sa fie 50 cm.

10
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7.2 Miscare si manipulare

V& rugdm sa aveti grija deosebita atunci cand mutati aparatul de sudura. Dispozitivul
trebuie mutat folosind proiectate sprijinuri de transport. Daca manerul de transport este
deteriorat, acesta trebuie reparat intr-un centru autorizat de service.

7.3 DESCRIEREA CONSTRUCtiei

AT

@ Maner de transport @ Priza SK ,,+" @ Comutator cu S ON/OFF

@ Panoul de control @ Priza SK ,-" @ Cablu de alimentare

7.4 CONECTARE LA SURSA DE ALIMENTARE

Cerintele pentru parametrii retelei de alimentare (tensiune, intervalul permis de fluctuatii
ale tensiunii de alimentare etc.) sunt date in tabelul cu parametri tehnici ai dispozitivului si
pe placuta de caracteristici a aparatului de sudura.

inainte de a conecta unitatea la sursa de alimentare:

* Verificati daca parametrii corespund cerintelor pentru unitate.

* Verificati conditia mecanica a cablului de alimentare si a prizei. Starea de conectare a cablului de alimentare
cu priza si cu unitatea (slabit nu este permis). Daca cablul de alimentare sau priza sunt deteriorate sau
conectarea este slabita intre acestea, nu este permis sa conectati sudura pana la remedierea defectului.

* Masina poate fi conectata la retea doar atunci cand priza este corect conectata la
pamant.

7.5 INSTALARE - SUDURA MMA

0 inainte de conectarea hardware-ului la dispozitiv, asigurati-va ca dispozitivul este deconectat de la alimentare
sursa si Tntrerupéto@este in pozitia OPRITA.

Polarul de sudura depinde de tipul electrozilor utilizati. inainte de a conecta cablurile
consultati cerintele specificate de producatorul electrozilor.

11
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. Conecte adaptorul cablului de electrozi in pratia SK conform polaritatii sudurii @sa@.
- Conecteaza adaptorul cablului de retur in priza SK conform poIaritét,ii@sa@.

- sudurii Conecteaza clampsul de impamantare pe piesa de lucru.

* Conecteaza aparatul la sursa de alimentare in conformitate cu ghidurile (vezi 7.4).

" Porneste dispozitivul prin comutarea intrerupatorului d@’l\n pozitia ON.
= alimentare; dispozitivul este pregatit pentru sudura.

AU A WNHR

7.6 INSTALARE - SUDURA TIG LIFT

o Inainte de a conecta accesoriile si gazul de protectie la masina, asigurati-va ca unitatea este

deconectatd de la sursa de alimentare si de intrerupator. @este in pozitia OPRIT.

1. Conecteaza conectorul rapid pentru torta Lift TIG la SK”—erminaIuI de sudura.
2. Conecteaza conectorul rapid pentru firul de lucru (impamantare) la SK"+” @terminalul de sudura.
3. Conecteaza furtunul de gaz al tortei Lift TIG la iesirea regulatorului de gaz argon.

12
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7.7 PANOU DE CONTROL AL APARATULUI - UTILIZARE

OCGQLI® ® ® ®

Selectia procesului de sudura: MMA / MMA Pulse / TIG Lift / TIG Lift Pulse

Selectia functiei PULSE (disponibild numai in modurile MMA PULSE sau LIFT TIG PULSE): :
Frecventa pulsului MMA/TIG (0.5-10 / 0.5-100 Hz) curentul de baza al
pulsului MMA/TIG (70-200 / 10-200 A)

Selectia parametrilor de reglaj: timp de pornire fierbinte (0.1-1 s) Arc
Force (0-10) Nivel pornire fierbinte (0-10)

Functia VRD ON / OFF

butonul de reglare a parametrilor

Afisaj LCD

diametrul electrodei (unitatea implicita: mm)

Grosimea materialului sudat (unitatea implicita: mm)

8. INTRETINEREA

i

ATENTIE!

inainte de a efectua orice intretinere sau reparatie a dispozitivului, deconectati sursa de alimentare a
aparatului de sudura si asteptati cel putin 5 minute. Tensiunea acumulata in condensatori ar trebui

sa fie descarcata la un nivel sigur. Dar chiar si dupa aceasta operatie ar trebui sa fiti atenti.
Asigurati-va ca dispozitivul este deconectat de la sursa de alimentare si cé@este n pozitia OPRIT
comutarea este efectuata inainte de a conecta accesorii la dispozitiv.

Lucrarile de intretinere si reparatii pot fi efectuate doar de personal calificat cu permisiunile corespunzatoare.
Intretinerea regulata asigura o durata de viata adecvata si o functionare fara probleme a dispozitivului.

13
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intretinere de rutina (zilnic: inainte de utilizare/instalare):

* Efectuati o inspectie vizuala a carcasei, butonelor, panoului de control.

« Inspectati (inspectie vizuala) cablul de alimentare si prizele de alimentare. Verificati izolatia cablului.

* Verificati starea cablurilor de sudura si a conectorilor lor. Daca izolatia cablului este
afectata - inlocuiti-o. Daca conexiunea este prea loosa - eliminiti jocul.

« Verificati daca ventilatorul de racire functioneaza corect.

* Asigurati-va ca toate ventilatiile nu sunt blocate.

Cel putin o data pe luna:

« Indepartati regulat praful din interiorul masinii. Folositi aer comprimat pentru aceasta. Presiunea
trebuie sa fie suficient de mica pentru a nu deteriora componentele mici din interiorul masinii. Daca
la locul de munca nivelul de praf este ridicat. Ar trebui sa curatati masina frecvent.

» Efectuati inspectarea conexiunii componentelor electrice interne. Daca in oricare loc
sincopele sunt slabe, strangeti-le.
O data pe an:

* Trebuie sa trimiteti dispozitivul la un centru de service autorizat pentru o revizie intermediara.

9. PROTECTIA MEDIULUI

Produsul nu trebuie depozitat intr-un cos de gunoi obisnuit. Este total interzis sa
aruncati echipamente electrice sau electronice marcate cu simbolul cosului de
gunoi cu cruce prin aruncarea in cosuri de gunoi obisnuite. Potrivit directivei
WEEE (directiva 2012/19/UE), in Uniunea Europeana, astfel de produse ar trebui
sa fie evacuate conform reglementarilor locale.

Va informam in prezent pe client ca, conform reglementarilor, fiecare produs
este supus costurilor de eliminare a deseurilor (WDC) conform tarifelor de taxare valabile pentru un an dat.

10. REZOLVAREA PROBLEMELOR

o analiza In ciutarea unei posibile defectiuni. in caz de indoiald, contactati dealerul

o Nu toate problemele de functionare ale dispozitivului sunt dovezi de esec. Puteti efectua independent
SPARTUS® sau centrul de service autorizat.

o Pe durata garantiei toate reparatiile trebuie efectuate de catre centrul de service
autorizat. Reparatiile efectuate de persoane neautorizate vor anula garantia.

PROBLEME CU DISPOZITIVUL

Conectare slaba la tensiunea de alimentare.

Dispozitivul nu raspunde cand este pornit.

Defectiune intrerupator de alimentare.

Ventilatie defectuoasa duce la protectia impotriva supraincalzirii.

Indicator anormal. Temperatura in mediu ridicata.

Depasirea ciclului de functionare nominal.

Ventilator motor nu poate functiona sau viteza de rotatie scazuta. intrerup&tor defect sau ventilator.

Supraincalzire.

Fara tensiune la circuit deschis.
Intrerupator de alimentare defect.

14
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PROBLEME DE SUDURA MMA

Problema de aprindere a arcului.

Conectare incorecta a cablului de retur sau
nu exista nicio conectare a cablului de retur.

Polaritate de sudura incorecta.

Curent de sudura prea scazut.

Arc de sudura instabil, scantei mari,

calitatea sudurii este proasta.

Polaritate de sudura incorecta.

Electrodul este umed sau incalzit incorect.

Tensiune de intrare instabila.

Tensiunea de gol se abzice 0V.

Dispozitiv avariat.

Cablu maner electrod este prea incins,
terminale de iesire sunt prea incins.

PROBLEME DE SUDURA TIG

Problema obtinerii unei suduri adecvate
penetrarea sudurii.

Capacitatea manerului de electrod este prea mica.

Cablu este prea subtire.

Priza este slabita.

Curent de sudura prea scazut.

Calitate proasta a sudurii.

Parametri de sudurd necorespunzatori.

Fluxul de gaz de protectie este prea mic
sau calitatea sa este insuficienta.

Uzura excesiva a electrodului din wolfram.

15
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